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(54) Machine de personnalisation a haute cadence 



(57) La presente invention concerne une machine 
de personnalisation a haute cadence comportant un dis- 
positif de transf ert (3, 31 ) d'objet portable (4) incorporant 
un circuit integre comportant au moins unc mcmoirc ca- 
racterisee en ce qu'ellc comporte un plateau rotatif (20) 
dont I'axe de rotation est incline par rapport a la ligne 
de transfer! (3, 31 ), le plateau etant pourvu d'une plura- 



lity de dispositifs de connexion (22i) et d'une carte elec- 
tronique (21 i) associee a chaque dispositif de connexion 
(22i), chaque carle clcctronique (21 i) etant rclicc a un 
systeme informatique de gestion et etant disposee ra- 
dialement par rapport au plateau (20), le systeme infor- 
matique de gestion des personnalisations permettant 
de gerer I'ensemble des cartes. 
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Description 

La presente invention concerne une machine de 
personnalisation a haute cadence. 

II est connu des machines de personnalisation pour 
objet portatif tel que cartes a puces et en particulier les 
cartes a puces dites intelligentes e'est a dire incorporant 
un microprocesseur ou un microca leu late ur. 

Dans les machines de personnalisation de Tart an- 
terieur, on utilise plusieurs postes de personnalisation 
fixes alimentes par un bras manipulateur en cartes a pu- 
ce a personnaliser. L'inconvenient de ce genre de dis- 
posilif est que le nombre de postes de personnalisation 
est limite par la rapidite du bras manipulateur qui doit 
transporter les cartes d'un poste de prehension a un 
poste d'insertion dans le poste de personnalisation puis 
ensuite, apres personnalisation, les extraire pour les re- 
mettre dans la chaTne do fabrication. Une des conse- 
quences de cette technologie est que la cadence de fa- 
brication est limitee par la cadence du bras manipula- 
teur vers les postes de personnalisation. 

On a done essaye de pallier cet inconvenient en dis- 
posant en sortie de chaine de fabrication plusieurs pos- 
tes de personnalisation travaillant en parallele. Certes 
ceci permet d'atteindre des cadences acceptables mais 
presente l'inconvenient pour les personnalisations de 
cartes destinees a cerlaines applications dans lesquel- 
les chaque carte personnalisee comporte un numero et 
dans lesquelles la suite des numeros doit etre continue. 
Dans ce type d'application, la gestion des incidents 
dans la technologie evoquee ci-dessus devient rapide- 
ment compliquee et on est pratiquement oblige de. re- 
duire le nombre de postes de personnalisation pour 
pouvoir gerer les incidents reduisant de ce fait la caden- 
ce 

Un premier but de I'invention est done de proposer 
un poste de personnalisation a hautes cadences et eli- 
minant I'utilisation d'un bras manipulateur. 

Ce but est atteint par le fait que la machine de per- 
sonnalisation a haute cadence comportant un dispositif 
de transfert d'objet portable incorporant un circuit inte- 
gre comportant au moins une memoire est caracterisee 
en ce qu'elle comporte un plateau rotatif dont I'axe de 
rotation est incline ou parallele par rapport a la ligne de 
transfert, le plateau etant pourvu d'une plurality de dis- 
positifs de connexion et d'une carte electronique asso- 
ciee a chaque dispositif de connexion, chaque carte 
electronique etant reliee a un systeme informatique de 
gestion et etant disposee radialement par rapport au 
plateau, le systeme informatique de gestion des person- 
nalisations permettant de gerer I'ensemble des cartes. 

Selon une autre particularity chaque dispositif de 
connexion comprend une platine fixe et un ensemble 
mobile guide en translation vers la platine fixe et com- 
portant une tete de connexion ledit ensemble mobile 
etant sollicite en permanence par un dispositif presseur 
en direction de la platine fixe solidaire du plateau tour- 
nant. 
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Selon une autre particularity chaque dispositif de 
connexion est amene successivement a un poste de 
chargement et de dechargement. 

Selon une autre particularity le plateau rotatif a une 
s forme tronconique de facon qu'une face du cone soit 
parallele au dispositif de transfert. 

Selon une autre particularity le plateau comporte 
des moyens d'entrainements et de positionnements an- 
guiaires permettant d'arreter chaque platine a la hauteur 
10 des objets portatifs et dans I'alignement des moyens de 
guidage du transfert des objets portatifs. 

Selon une autre particularity la machine comporte 
des moyens de commande d'avancemenl d'un poste a 
un autre du dispositif de transfert et d'arret d'un objet 
15 portatif en vis a vis du dispositif de connexion amene 
dans le chemin du dispositif de transfert. 

Selon une autre particularity la machine comporte 
des moyens de commande du sequencement et de la 
gestion de la personnalisation. 
20 Un autre but de invention est d'obtenir une machi- 
ne de personnalisation qui permet de personnaliser un 
nombre de cartes a une cadence elevee tout en assu- 
rant la continuity des numeros de personnalisation des 
cartes. 

25 Ce but est atteint par le fait que des moyens de com- 
mande du sequencement declenchent une sequence 
de substitution lorsque les moyens de gestion de per- 
sonnalisation signalent un defaut de personnalisation 
sur un objet portable, au moins un dispositif de con- 
so nexion dispose dans une position du plateau etant gar- 
de en position de reserve et charge avec un objet por- 
table de reserve, les moyens de gestion de personnali- 
sation declenchant la personnalisation de I'objet porta- 
ble de cette position de reserve lorsque les moyens de 

35 gestion ont detecte un defaut de personnalisation sur 
une autre carte dite defectueuse disposee dans un dis- 
positif de connexion ; les moyens de commande du se- 
quencement assurant le dechargement des objets por- 
tables personnalises positionnes anterieurement a I'ob- 

•*o jet portable defectueux puis le dechargement de I'objet 
portable defectueux et un cycle de personnalisation sur 
la carte de position de reserve dechargee en fin de cycle 
de personnalisation sur le dispositif de transfert puis le 
chargement d'une nouvelle carte de reserve sur cette 
position de reserve avant de reprendre la position per- 
mettant le dechargement de I'objet portable dispose im- 
mediatement apres I'objet portable defectueux. 

Selon une autre particularity la machine comporte 
un dispositif depileur de carte en entree de machine, un 

50 dispositif empileur en sortie de machine, un poste de 
test electrique entre le plateau de personnalisation et le 
dispositif depileur et un poste d'ejection avant le poste 
de chargement sur le plateau de personnalisation. 
Selon une autre particularity la machine comporte 

ss un poste d'ejection en sortie du plateau de personnali- 
sation. 

Selon une autre particularity le poste d'ejection est 
active lorsqu'une carte dont la personnalisation a ete 
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defectueuse passe devant ce poste. 

Selon une autre particularity en aval du second pos- 
te d'ejection dispose en aval du plateau de personnali- 
sation un poste de retournement associe a un poste de 
marquage d'encre et le dispositif d'empilage des cartes. 

D'autres particula rites et avantages de la presente 
invention apparaftront plus clairement a la lecture de la 
description ci-apres faite en reference aux dessins an- 
nexes dans lesquels : 

la figure 1 represente une vue en elevation de face 
de la machine de personnalisation ; 
la figure 2 represente une vue de dessus de la ma- 
chine de personnalisation ; 

la figure 3 represente une vue en perspective du 
poste d'introduction des cartes dans le plateau de 
personnalisation ; 

la figure 4 represente une vue de gauche d'une des 
tetesde connexion du plateau de personnalisation ; 
la figure 5 represente une vue de dessus du plateau 
de personnalisation et du chemin de transfer!. 

L'invention qui va etre decrite en liaison avec les 
figures 1 a 5 est constitute d'une table (1 ) montee sur 
des pieds (10) sur le plateau de laquelle est dispose un 
chemin de transfert forme par une courroie crantee (3) 
continue circulanl enlre deux poulies (33, 32) d'extremi- 
te dont Tune est entratnee par un moteur (30). 

Sur cette courroie sans fin (3) sont monies a inter- 
vals regulier, par paires, des taquets (31) dont la dis- 
tance entre deux taquets (31 ) consecutifs correspond a 
la longueur d'un objet portable (4) de la taille d'une carte 
de credit ci-apres appele carte a puce. Chaque paire de 
taquets (31) distants d'une longueur de carte de credit 
est adjacente de la paire suivante d'une longueur plus 
courte. Les taquets (31 ) permettent le maintien des ob- 
jets portables (4) pendant le deplacement sur la partie 
aller du chemin representee par la fleche (A) sur la figure 
2, et I'entralnement des cartes a puces d'un poste vers 
un autre. Pour plus de detail sur les taquets (31) et le 
dispositif de Iransferl on peul se referer a la demande 
de brevet europeen 0 589 771 du meme deposant. Le 
chemin de transfert est complete comme on peut le voir 
sur les figures 5 et 3 par des rails d'appui (32a, 32b) qui 
sont interrompus au poste de chargement/decharge- 
mcnt pour pcrmcttrc Ic passage des totes do connexion 
(22i) solidaires d'un plateau tournant (20) comme on le 
verra ulterieurement. 

La table comporte un dispositif depileur (11) qui a 
partir d'un lot de cartes empilees distribue les cartes et 
les insere une par une entre chaque paire de taquets 
(31). Les cartes ainsi introduites dans le chemin de 
transfert (A) sont ensuite amenees a un poste (12) de 
test electrique permettant, par un test electrique simple, 
d'eliminer les carles mauvaises assuranl ainsi une pre- 
miere detection rapide dans un temps de I'ordre de 0,5 
secondes. Le depileur (11) comporte un double maga- 
sin d'entree permettant Papprovisionnement sans arret 



de la machine, I'echange des magasins s'effectuant en 
temps masque. Chaque magasin est amovible avec une 
contenance de 500 cartes. Les cartes (4) testees sont 
ensuite transferees a un poste d'ejection (13) qui permet 

s d'ejecter les cartes mauvaises ramenant le nombre de 
carles defectueuses de 4 %o a 2 %o. Les cartes ayant 
franchi le test electrique avec succes sont transferees 
ensuite du poste d'ejection (1 3) au poste de personna- 
lisation (2). Ce poste de personnalisation comporte un 

to plateau tournant (20) dont I'axe de rotation est d'une part 
horizontal et parallele au plateau de la table (1) et 
d'autre part incline par rapport au chemin de transfert 
(A). Ce plateau tournant (20) a une section tronconique 
dont un cote du tronc de cone, du fait de I'inclinaison de 

75 i'axe de rotation du plateau, est parallele au chemin de 
transfert (A). La face laterale inclinee du tronc de cone 
supporte sur son pourtour une pluralite de dispositifs de 
connexion (22i, 22n) de facon que chaque dispositif de 
connexion (22i, 22n) puissent venir s'intercaler dans le 

20 cheminement des cartes entre le rail de guidage (32a) 
de I'arrivee des cartes et le rail (32b) de guidage en sor- 
tie du systeme de personnalisation. Les dispositifs de 
connexion (22i) sont de dimension legerement inferieu- 
re aux cartes et menagent entre leur bord exterieur et 

25 la courroie crantee (3) un espace. Un dispositif a verin 
(1 8) permet de pousser vers le plateau (20) chaque car- 
te, une fois que celle-ci a ete amenee enlre les deux 
elements du dispositif de connexion (22i) en appui sur 
les surfaces de reference (2270) de la partie fixe (227) 

30 du dispositif de connexion. Chaque dispositif de con- 
nexion (22i) a une carte a puce (4) comporte un plateau 
fixe (227) solidaire de la face inclinee du tronc de cone 
du plateau tournant (20), et une colonne de guidage 

(223) solidaire du plateau (20) pour guider un element 
os mobile (221) supportant une lete de connexion (224). 

Chaque tete de connexion (224) comporte une pluralite 
d'aiguilles (225) montees sur des moyens elastiques et 
reliees electriquement a un connecteur (2241) qui as- 
sure la connexion avec une nappe de fii provenant d'une 

^0 carte electronique (22i) de gestion de la tete de con- 
nexion (24). A chaque lete de connexion (224) d'un dis- 
positif connexion (22i) est associee une carte de per- 
sonnalisation (21 i) disposee sur la face opposee du pla- 
teau tournant (20) et orientee radialement vers le centre 

45 de ce plateau (20). La partie mobile (221 ) du dispositif 
dc connexion (22i) a une carte a puce est on permanen- 
ce sollicitee en direction de la partie fixe (227) par des 
moyens elastiques (222) prenant appui sur une partie 
fixe du plateau (20). Un levier en L (228) permet par son 

50 extremite (2281) d'agir sur le guide (2210) solidaire de 
la tete (224) et de la partie mobile (221) pour soulever 
la tete (224) et menager entre les aiguilles de contact 
(225) et la partie fixe (227) un espace suffisant pour per- 
mettre le passage des cartes (4) transportees par le 

55 chemin de Iransferl et la courroie crantee (3). Le levier 
(228) est actionne pour soulever la tete de connexion 

(224) par un doigt (229) solidaire du plateau tournant 
(20) dispose en face de chaque levier (228) associe a 
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chaque dispositif de connexion (22i). Lorsqu'un dispo- 
sitif de connexion (22i) vient se placer au poste d'intro- 
duction et d'evacuation des cartes en intercalant dans 
le chemin de transfert entre les guides d'arrivee (32a) 
et de depart (32b), le doigt d'actionnement du levier 
(228) se trouve en face d'un verin (230) dont le piston 
(231) vient soulever les tetes. Ceci permet de liberer la 
carte a puce (4) puis, par un deplacement de la courroie 
(3) dans le sens de la fleche (A) figure 2, de deplacer la 
carte personnalisee et en meme temps d'amener la car- 
te a puce suivante dans le dispositif de connexion (22i) 
qui vient de terminer la personnalisation. La carte per- 
sonnalisee ou sortant du plateau est transportee par la 
courroie (3) vers le poste d'ejection (14). Ce poste 
d'ejection (14) permet d'eliminer les cartes dont la per- 
sonnalisation a ete incomplete ou defectueuse. Si la 
personnalisation a reussit la carte est transferee au pos-. 
tc (15) de retournement pour ensuite permettre sur son 
autre face son marquage a I'encre par un poste de mar- 
quage (16). Enfin la carte est transportee vers un dis- 
positif empileur (17) classique ou elle est empilee dans 
un magasin double fonctionnant selon le meme principe 
que le dispositif depileur (11) mais en sens inverse. Le 
plateau tournant (20) peut ainsi comporter un grand 
nombre de dispositifs de connexion (22i) associes cha- 
cunaune carte de personnalisation (2 1 i) qui gere la per- 
sonnalisation de la carte a puce (4) inseree par la cour- 
roie de transfert (3) dans le dispositif de connexion (22i) 
auquel la carte de personnalisation (21 i) est reliee. Le 
plateau peut comporter ainsi, par exemple, 32 ou 1 6 dis- 
positifs de connexion (22i) associes a autant de cartes 
de personnalisation. Chacune des cartes de personna- 
lisation etant reliee en reseau a un ordinateur embarque 
dans le rack du plateau rotatif. L'ordinateur embarque 
de type PC est relie a un second ordinateur de type PC 
dispose ou non sur la table de la machine. La liaison 
entre le systeme embarque en rotation et I'installation 
fixe est assuree par un collecteur tournant. La con- 
nexion se fait par des contacts fixes solidaires de fa par- 
tie fixe de la machine appuyant sur un ensemble de pis- 
tes tournantes solidaires du plateau tournant. De meme 
les alimentations, necessaires au fonctionnement du 
materiel embarque sur le plateau tournant s'effectuent, 
par des contacts fixes qui sont en appui sur les pistes 
d'alimentation. Cet ordinateur comporte le logiciel de 
gestion des personnalisations des cartes et permet de 
gerer egalement le marquage a I'encre. 

Enfin un autre P.C. gere la commande sequentielle 
de la machine et recoit les informations des differents 
dispositifs de positionnement tel que le codeur angulaire 
de position du plateau (20), les differents dispositifs de 
detection permettant de s'assurer de la mise en place 
d'une carte transportee par la courroie (3) en vis a vis 
du poste adequat et de detecter la position de la con- 
nexion (3). L'axede rotation du plateau (20) est entraine 
par un moteur synchrone (26) par I'intermediaire d'une 
transmission par courroie crantee (25). Les positions 
des dispositifs de connexion (22i) sont su ivies par un 



codeur absolu non represents. 

En fonctionnement le dispositif de transfert a cour- 
roie (3) extrait une carte (4) dont la personnalisation est 
terminee du plateau tournant (20) et introduit une nou- 
5 velle carte a puce dans le dispositif de connexion (22i) 
dont la position vient de se liberer puis apres introduc- 
tion une rotation d'une position du plateau (20) est ef- 
fectuee. La personnalisation dure au minimum pendant 
toute la duree de rotation d'un tour complet et apres un 
w tour complet du plateau (20) la carte personnalisee vient 
se replacer dans le chemin de transfert entre deux ta- 
quets libres (31 ). Puis cette carte est extraite du dispo- 
sitif de connexion (22i) par deplacement de la courroie 
transfert (3) apres relevage de la tete (25) et du presseur 
15 (221). Lorsque le plateau (20) comporte un ensemble 
de 32 dispositifs de connexion et avec une Vitesse de 
deplacement d'un poste a un autre de I'ordre de une car- 
te par seconde, la machine permet d'atteindre une ca- 
pacity de personnalisation de 3000 cartes par heure 
20 avec un temps maximum de personnalisation de I'ordre 
de 32 secondes. 

Dans une variante de I'invention, sur les 32 posi- 
tions d'introduction de cartes, seuls 30 dispositifs de 
connexion prevus normalement pour la personnalisa- 
25 (jon sont utilises. En effet. dans cette variante d'utilisa- 
tion deux tetes en attente sont chargees lors de leur pas- 
sage au poste de chargement a chaque fois avec une 
carte, que lorsque la carte aura ete utilisee. Tant que les 
personnalisations sur les 30 autres tetes se deroulent 
30 sans incident ces deux tetes restent inutilisees. Lors- 
qu'en cours de personnalisation d'une carte un proble- 
me de personnalisation est detecte, la carte de commu- 
nication signale cet etat de chose au PC. qui declenche 
immediatement la procedure de substitution assurant la 
35 personnalisation d'une des deux cartes placees dans 
les tetes en attente. Le PC. choisit la tete situee le plus 
pres du poste de chargement par rapport au sens de 
rotation du plateau. Le numero de carte dans le proces- 
sus de numerotation contenue qui etait affecte a la carte 
40 defectueuse est alors affecte a la carte utilisee dans la 
tete d'attente selectionnee et la personnalisation de cet- 
te carte s'effectue. Toutes les cartes dont la personna- 
lisation etait en cours et disposees en aval de la carte 
defectueuse, e'est a dire introduites anterieurement sur 
^5 |e plateau tournant (20), sont dechargees au fur et a me- 
sure de leur presentation au poste de chargement/de- 
chargement et remplacees par une carte amenee par la 
courroie de transfert (3). La carte defectueuse est en- 
trainee par la courroie de transfert (3) au poste d'ejec- 
50 tion (14) ou elle est ejectee. Le plateau de personnali- 
sation (20) attend la fin de la personnalisation de la carte 
de substitution designee dans la tete en attente. Lors- 
que la personnalisation de cette carte est terminee, le 
plateau (20) est entraine en rotation pour amener la tete 
55 de reserve correspondante dans le cheminement du 
chemin de transfert (3). La carte de substitution est alors 
evacuee, puis la rotation du plateau se poursuit a nou- 
veau pour ramener le plateau dans la position de de- 
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chargement de la premiere carte suivant la carte defec- 
tueuse dont la personnalisation est terminee. 

Avec ce mode de foncttonnement on permet ainsi 
de personnaliser les cartes, en s'assurant que le nume- 
ro inscrit dans les cartes forme une suite continue meme 
lorsqu'une carte s'avere defectueuse et que sa person- 
nalisation n*a pas pu etre effectuee. Ceci permet d'ab- 
sorber en moyenne 6 % de cartes mauvaises c'est a 
dire 2 positions sur 30 alors que le taux de defaut sub- 
sistant apres le premier test electrique du poste (12) est 
en general de 2 %o. Pour un taux de 2 %o la perte de 
cadence de la machine est au maximum de 200 cartes 
par heure. Avec cette machine on peut done obtenir des 
cadences elevees de personnalisation proches de 3000 
cartes par heure. Dans les applications ou cela s'avere 
necessaire il est possible d'assurer que les cartes per- 
sonnalisees ont un numero de serie qui forme une suite 
continue. Les cartes dont la personnalisation n'a pas pu 
etre assuree, sont ejectees en cours de processus. 
Chaque position de dispositif de connexion est reperee 
par le codeur, les cartes a puce (4) introduces dans le 
plateau (20) sont suivies par I'ordinateur de type PC. 
connecte au plateau tournant (20) par sa carte de com- 
munication et I'ordinateur viendra modifier la sequence 
normale de fonctionnement de la machine de facon a la 
remplacer par la sequence de substitution lorsque la de- 
tection d'une carle defectueuse sera signalee par une 
des cartes electroniques (21 i) de personnalisation as- 
sociee a une tete de connexion (22i). 

Bien sur, I'invention n'est pas limitee a I'exemple de 
realisation decrit ci-dessus. Ainsi, I'axe de rotation du 
plateau (20) tournant peut avoir toute autre orientation 
par rapport au chemin de transfert (A), sa forme etant 
adaptee en consequence de facon que chaque dispo- 
sitif de connexion (22i, 22n) puisse venir dans le chemi- 
nement des cartes entre le rail de guidage (32a) de I'ar- 
rivee des cartes et le rail (32b) de guidage en sortie du 
systeme de personnalisation. 

Par exemple, I'axe de rotation du plateau (20) peut 
etre sensiblement parallele par rapport au chemin de 
transfert (A), les disposilifs de connexion (22i, 22n) etant 
repartis radialement sur la surface peripherique du pla- 
teau (2b) qui peut etre cylindrique. 

D'autres modifications a la portee de I'homme de 
metier font egalement partie de I'esprit de I'invention. 

Revendications 

1 . Machine de personnalisation a haute cadence com- 
portant un dispositif.de transfert (3, 31 ) d'objet por- 
table (4) incorporant un circuit integre comportant 
au moins une memoire caracterisee en ce qu'elle 
comporte un plateau rotatif (20) dont I'axe de rota- 
tion est incline ou parallele par rapport a la ligne de 
transfert (3, 31), le plateau etant pourvu d'une plu- 
rality de dispositifs de connexion (22i) et d'une carte 
electronique (21 i) associee a chaque dispositif de 



connexion (22i) 5 chaque carte electronique (21 i) 
etant reliee a un systeme informatique de gestion 
et etant disposee radialement par rapport au pla- 
teau (20), le systeme informatique de gestion des 
s personnalisations permettant de gerer I'ensemble 

des cartes. 

2. Machine de personnalisation a haute cadence se- 
lon la revendication 1 , caracterisee en ce que cha- 

w que dispositif de connexion comprend une platine 
fixe (227) et un ensemble mobile (221) guide en 
translation vers la platine fixe et comportant une te- 
te de connexion (224), (edit ensemble mobile etant 
sollicite en permanence par un dispositif presseur 

is (222) en direction de la platine fixe (227) solidaire 
du plateau tournant (20). 

3. Machine de personnalisation a haute cadence se- 
lon la revendication 2, caracterisee en ce que cha- 

20 que dispositif de connexion (224) est amene suc- 
cessivement a un poste de chargement et de de- 
chargement. 

4. Machine de personnalisation a haute cadence se- 
25 ion une des revendications 1 a 3, caracterisee en 

ce que le plateau rotatif (20) a une forme tronconi- 
que de facon qu'une face du cone soit parallele au 
dispositif de transfert. 

30 5. Machine de personnalisation a haute cadence se- 
lon une des revendications 2 a 4, caracterisee en 
ce que le plateau (20) comporte des moyens d'en- 
trainements et de positionnements angulaires per- 
mettant d'arreter chaque platine (227) a la hauteur 

35 des objets portatifs (4) et dans I'alignement des 
moyens de guidage (32a) du transfert des objets 
portatifs. 

6. Machine de personnalisation a haute cadence se- 
40 ion une des revendications 1 a 5, caracterisee en 

ce qu'elle comporte des moyens de commandes 
d'avancement d'un poste a un autre du dispositif de 
transfert (3, 31) et d'arret d'un objet portatif (4) en 
vis a vis du dispositif de connexion (22i) amene 
45 dans le chemin du dispositif de transfert. 

7. Machine de personnalisation a haute cadence se- 
lon une des revendications 1 a 6, caracterisee en 
ce qu'elle comporte des moyens de commande du 

50 sequencement et de la gestion de la personnalisa- 
tion. 

8. Machine selon une des revendications 1 a 7 carac- 
terisee en ce que les moyens de commande du se- 

55 quencemenl declenchenl une sequence de substi- 
tution lorsque les moyens de gestion de personna- 
lisation signalent un defaut de personnalisation sur 
un objet portable, au moins un dispositif de con- 
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nexion dispose dans une position du plateau etant 
garde en position de reserve et charge avec un ob- 
jet portable de reserve, les moyens de gestion de 
personnalisation declenchant la personnalisation 
de i'objet portable de cette position de reserve lors- s 
que les moyens de gestion ont detecte un defaut de 
personnalisation sur une carte dite defectueuse dis- 
posee dans un dispositif de connexion ; les moyens 
de commande du sequencement assurant le de- 
chargement des objets portables personnalises po- to 
sitionnes anterieurement a I'objet portable defec- 
tueux puis le dechargement de I'objet portable de- 
fectueux et un cycle de personnalisation sur la carle 
de position de reserve dechargee en fin de cycle de 
personnalisation sur le dispositif de transfer! puis le *s 
chargement d'une nouvelle carte de reserve sur 
cette position avant de reprendre la position de re- 
serve permcttant le dechargement do I'objet porta- 
ble dispose immediatement apres I'objet portable 
defectueux. 20 



9. Moyens de commande du sequencement selon la 
revendication 8, caracterises en ce que la machine 
comporte un dispositif depileur ( 1 1 ) de carte en en- 
tree de machine, un dispositif empileur (17) en sor- 25 
tie de machine, un poste de test electrique (12) en- 
Ire le plateau de personnalisation (20) el le disposilif 
depileur (11) et un poste d'ejection (13) avant le 
poste de chargement sur le plateau de personnali- 
sation (20). 30 

1 0. Moyens de commande du sequencement selon une 
des revendications 1 a 9, caracterises en ce que la 
machine comporte un second poste d'ejection (14) 

en sortie du plateau de personnalisation (20). 35 

11. Machine selon la revendication 10 caracterisee en 
ce que le poste d'ejection est active lorsqu'une carte 
dont la personnalisation a ete defectueuse passe 
devant ce poste. 40 

1 2. Machine selon une des revendications precedentes 
caracterisee en ce qu'elle comporte en aval du se- 
cond poste d'ejection (14) dispose en aval du pla- 
teau de personnalisation (20) un poste de retourne- 
ment (15) associe a un poste de marquage (16) 
d'encre et le dispositif (17) d'empilage des cartes. 
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